KONYA TEKNiK UNiVERSITESi - MUHENDISLIK VE DOGA BiLiMLERi FAKULTESI
MADEN MUHENDISLIGi BOLUMU
STAJ YONERGESI

BiRiINCi BOLUM
AMAC, KAPSAM, DAYANAK, TANIMLAR

AMA

MADDE 1 - Bu y6énergenin amaci Konya Teknik Universitesi, Miihendislik ve Doga Bilimleri Fakiiltesi,
Maden Mihendisligi Boliminde 6grenim gbren lisans Ogrencilerinin pratik bilgi ve becerilerini
artirmak amaciyla yapilan ve egitim-6gretim programinin zorunlu bir parcasi olan staj faaliyetlerine
iliskin usul ve esaslarin diizenlenmesidir.

KAPSAM

MADDE 2 - Bu Yoénerge, Konya Teknik Universitesi, Miihendislik ve Doga Bilimleri Fakiiltesi, Maden
Mihendisligi Bélimiinde 6grenim goren 6grencilerinin yapmakla yikimli oldugu staj calismalari ile
ilgili usul ve esaslari kapsar.

DAYANAK

MADDE 3 - Bu ydnerge Konya Teknik Universitesi Onlisans ve Lisans Egitim-Ogretim Yonetmeligi'ne ve
Muhendislik ve Doga Bilimleri Fakiiltesi Staj Yonergesine dayanilarak hazirlanmistir. Miihendislik ve
Doga Bilimleri Fakiiltesi Staj Yonergesinde belirtilen tim diizenlemeler, Maden Mihendisligi Bolim
Staj Yonergesini kapsamaktadir.

TANIMLAR
MADDE 4 — Bu Yonergede gecen;

Staj Komisyonu  Konya Teknik Universitesi, Miihendislik ve Doga Bilimleri Fakiiltesi, Maden
Muhendisligi B6limu Staj Komisyonunu,

Staj Raporu Ogrencinin staj yaparken staj defterine yaptigi calismalarla ilgili, B6lim Staj
Komisyonu tarafindan belirlenen sekilde hazirladig raporu
Staj Sicil Fisi Staj tamamlandiktan sonra staj yapilan isyeri yetkilisinin 6grenci hakkinda yaptigi

degerlendirmeyi iceren belgeyi
ifade eder.

BOLUM 2
BOLUM STAJ KOMiISYONUNUN SORUMLULUKLARI VE GOREVLERI

BOLUM STAJ KOMiISYONUNUN SORUMLULUKLARI
MADDE 5 - B6liim Staj Komisyonunun Sorumluluklari Fakilte Staj Yonergesi Madde 5’de belirtilmistir.

BOLUM STAJ KOMISYONUNUN GOREVLERI
MADDE 6 — B6liim Staj Komisyonunun Gorevleri Fakilte Staj Yonergesi Madde 6’da belirtilmistir.

BOLUM 3
STAJ AMACI VE GESITLERI, STAJ BELGELERI

STAJIN AMACI VE CESITLERI

MADDE 7 - Stajin amaci, 6grencilerin maden miuhendisligi ile ilgili is alanlarini tanimalarini ve is
yerlerindeki uygulamalari 6grenmelerini, egitim ve 6gretim yoluyla edindikleri bilgi ve becerileri
uygulayarak deneyim kazanmalarini saglamaktir.




Konya Teknik Universitesi Maden Miihendisligi Bolim dgrencileri 8 yariyillik egitim-6gretim icerisinde
asagida belirtilen staj programlarini takip ederler

1. STAIJ-1 (Acik isletme staj programi)
2. STAJ-2 (Yeralti isletmesi staj programi)
3. STAI-3 (Cevher hazirlama staj programi)

Konya Teknik Universitesi Maden Miihendisligi Bolim égrencileri 8 yariyillik egitim-6gretim’in 3., 5. ve
7. gliz donemlerinde staj kodlu dersleri (STAJ-1, STAJ-2 ve STAJ-3) almak zorundadirlar. Bahsedilen
doénemlerin 6ncesindeki yaz doneminde 6grenci stajini yapmali ve staj defterini, staj raporunu staj
evraklari ile birlikte Staj Komisyonu’na Ekim ayi icerisinde teslim etmelidir.

STAJ iLE iLGiLi BELGELER
MADDE 8 — Gerekli belgeler Fakiilte Staj Yonergesi Madde 10 (2)'de belirtilmistir.

BOLUM 4
STAJ iSLEMLERI

STAJ YAPILACAK YER SECIMI
MADDE 9 - Fakdilte Staj Yonergesi Madde 10’da belirtilmistir.

STAJA BASVURU

MADDE 10 — Kamu ya da 6zel maden isletmesine stajer adayi olan 6grenci, staj yapmak istedigi staj
turdnd, calisma is glinini ve hangi tarihler arasinda stajda bulunacagini ifade ederek staj yapmak
istedigini belirten bir dilekge ile ilgili kuruma basvurmalidir. Basvurusu kabul edilen 6grenciler sigorta
islemlerini baslatmak icin Fakillte Staj Yonergesi Madde 10 (2)'de belirtilen islemleri yaparak
basvurularini gergeklestirmelidirler. Stajer 6grenciler yapmakla zorunlu olduklari 3 staji farklh maden
isletmelerinde yapmalidir. Staj yapilacak maden isletmesinde (maden ocagl, cevher/kémur hazirlama)
vardiya mihendisi olarak ¢alisan en az 1 Maden Miihendisi olmalidir.

STAJIN BASLAMASI VE SURESI

MADDE 11 - Stajlar egitim 6gretimin yapilmadigi yaz aylarinda yapilir ve akademik takvimde egitim ve
o0gretimin devam ettigi donemler ile yaz okulunda devam zorunlulugu olan 6grenciler staj yapamazlar.
Staj baslama tarihleri finallerin bitiminden sonraki ilk pazartesiden baslamak lzere Pazartesi glinlerine
denk getirilir. Her bir stajin stresi 20 is giinidir. Maden Mihendisligi Bolimi 6grencileri toplam 60 is
giinii staj yapmak zorundadir. On lisans diplomasi alarak fakiilteden ayrilmak isteyen &grenciler
bolimin belirledigi zorunlu staj stiresinin yarisi kadar staj yapmakla yikimliddrler.

Stajini yapmayan veya basari ile tamamlamayan 6grencilere lisans mezuniyetleriyle ilgili belge
verilmez. Bu 6grencilere 6grenimlerini tamamlamalari icin, Konya Teknik Universitesi Onlisans ve
Lisans Egitim-Ogretim Yénetmeligine gore islem yapilir. Sekizinci yariyili bitirdigi halde stajdan basarisiz
olmus veya eksik staji olan 6grenciler, diger derslere devam zorunluluklari da g6z 6nline alinarak, Staj
Komisyonu onayi ile 9. ve daha Ust yariyillarda da staj yapabilirler.

SIGORTA iSLEMLERI
MADDE 12 - Fakiilte Staj Yonergesi Madde 5 (a), Madde 7 (2) ve Madde 10 (6)’ya gore ylritilecektir.

STAJ DEVAM ZORUNLULUGU
MADDE 13 - Fakiilte Staj Yonergesi Madde 6 (a)’ya gore yuritulecektir.

STAJ UYGULAMASI
MADDE 14 - Fakiilte Staj Yonergesi Madde 13’e gore yiritilecektir.




STAJIN iZLENMESI
MADDE 15 - Staj Komisyonu gerekli gorilen durumlarda stajin amacina ve kurallarina uygun
yuritilmesini dogrudan izleyebilir veya isyeri ile iletisime gegerek bilgi alabilir.

STAJ BELGELERININ TESLiMi VE DEGERLENDIRILMESi

MADDE 16 - Stajin bitiminden sonra 6grenci; staj raporu ve stajin yapildig slireyi iceren ve isveren
tarafindan hazirlanmis staj sicil fisi ile Bélim tarafindan istenen diger belgeleri en ge¢ EKIM ayinin son
is glinii saat 17:00’yekadar Bélime imza karsihigi teslim eder. Ogrenciler tarafindan teslim edilen staj
belgeleri Kasim ayi icerisinde (Gliz Donemi) Staj Komisyonu tarafindan degerlendirmeye alinir. Gerek
duyulan hallerde 6grenciler Staj Komisyonu tarafindan s6zIi sinava alinir. Kasim ayi igerisinde, Staj
Komisyonu tarafindan vyapilan degerlendirme sonucunda her bir staj 6grencisi
icin Bagarili/Basarisiz seklinde bir kanaata ulasilir. Staj Komisyonu tarafindan belirlenen sonuglar, bir
liste halinde Fakiilte Staj Komisyonuna iletilir. Basarisiz olan 6grenciler ilgili staji yeniden yapmak
zorundadir.

STAJ MUAFIYETI

MADDE 17 - Fakiilte Staj Yonergesi Madde 17 (3)'e gore Maden Mihendisligi Bolimi Staj
Komisyonunun degerlendirmesi sonucu karar verilir. Bir baska Mihendislik Fakiltesinden yatay gecis
yapan oOgrencilerin staj muafiyetlerini B6lim Staj Komisyonu degerlendirmeye alir ancak Meslek
Yiksek Okullari (MYO)'ndan dikey gegis ile gelen 6grencilerin MYO’lunda yapmis olduklari stajlar
muafiyet icin degerlendirilmez bu 6grenciler Maden Miihendisligi Bolim Staj yonergesi cercevesinde
stajlarini yapmakla ytukamladdrler.

STAJ KREDISiI

MADDE 18 - Ogrencilerin 3. 5. ve 7. dénemlerinde kayit yaptirmak zorunda olduklari staj kodlu
derslerin (STAJ-1, STAJ-2 ve STAJ-3) her biri, 6grencinin ginlik aktif calisma siiresi 4 saat Gizerinden
dikkate alinarak 3 AKTS kredisine sahiptir. Ogrencinin her dénemdeki staj uygulamasindan ayri ayri bu
3 AKTS kredisini alabilmesi icin asagida belirtilen faaliyetleri yapmasi gerekmektedir.

STAJ DEFTERININ VE STAJ RAPORUNUN HAZIRLANMASI

MADDE 19 -Stajer Ogrenciler staj defterine, staj slresince calistigi birimlerle ilgili konulari,
incelemeleri, pratik calismalari iceren staj calismalarini fotograflar, jeolojik-imalat haritalari ve akim
semalari ile destekleyerek staj defterlerine islemek zorundadir. Staj Defteri staj sonunda maden
isletmesindeki sorumlu Maden Mihendisi tarafindan onaylanmalidir. Stajini tamamlayan 6grenci staj
calismalarini O6zetleyen ayrica bir Staj Raporu hazirlamadir. Staj Defteri ve Staj Raporu, Maden
Mihendisligi B6limu Bitirme Tez yazim kilavuzu dikkate alinarak hazirlanmahdir.

STAJ iSLEMLERI
MADDE 20 - Staj islemlerinde asagida belirtilen adimlara uyulmalidir

1. Kamu ya da 6zel maden isletmesine stajer adayi olan 6grenci, staj yapmak istedigi staj tirind,
¢alisma is gliniini ve hangi tarihler arasinda stajda bulunacagini ifade ederek staj yapmak
istedigini belirten bir dilekge ile ilgili kuruma basvurmalidir.

2. Basvuru yapilan maden isletme yetkilisi tarafindan verilen kabul yazisinin orijinali, Maden
Muihendisligi Bolim Sekreterligi'ne teslim edilmelidir.

3. Stajer 6grenci tarafindan teslim edilen kabul yazilari Staj Komisyonu tarafindan kontrol edilir.
Staj yapilacak yerde her vardiyada en az bir Maden Mihendisinin vardiya mihendisi olarak
¢alismasi aranmaktadir. Bu kosulu saglayamayan isletmelerden gelen kabul yazilari Staj
Komisyonu tarafindan ret edilir.

4. Maden Mihendisligi Bolimi Staj Komisyonu tarafindan olur verilen isletmelerde stajer
ogrencilerin staj yapabilmesi icin kazalanmalara karsi sigortalanmasi gerekmektedir. Bu islem
Universite tarafindan yapilmaktadir. Staj Komisyonu tarafindan Bahar Donemi’nin 12. haftasi
icerisinde panoda yapilan ilan ile, stajer 6grenciler danismanlarina ulasarak ilgili staj bilgi



formu’'nu doldurmal ve nifus clizdan fotokopisini teslim etmelidir. Stajer 6grencilerin
sigortalama islemleri takip eden 3-4 hafta icerisinde tamamlanarak duyuru panosunda ilan
edilir.

5. Maden Mihendisligi Bolimi web sayfasindan stajda doldurulmasi gerekli staj defteri ve staj
yonergesi indirilmelidir. Staj defterinin ilk sayfasinda bulunan alan Gzerine fotograf yapistirilip
Dekanlk Makaminda (Fakiilte Staj Komisyonu) fotograf kaselenmelidir.

6. Maden Mihendisligi Bolumi tarafindan isletmeye gonderilmesi zorunlu olan resmi
evraklar uygundur yazisi ve staj degerlendirme formu Fakiilte Staj Komisyonu tarafindan
hazirlanarak kapali zarfta isletmeye teslim etmesi kaydi ile 6grenciye verilir.

7. Buislemlerden sonra staj yerine belirtilen tarihler arasinda 6grenci gitmelidir.

8. Stajlarini tamamlayan 6grenciler doldurduklari staj defterlerini isletmedeki sorumlu Maden
Miihendisine imzalatmak zorundadir.

9. Stajlarini  tamamlayan 0&grenciler doldurduklari staj defterlerinden ayrica bir Staj
Raporu hazirlamaldirlar. Bu rapor isletmedeki sorumlu mihendise onaylatiimayacaktir.

10. Stajer 6grenciler hazirladiklari staj defteri (onaylatilmig), staj raporu ve stajin yapildigi siireyi
iceren ve isveren tarafindan hazirlanmis staj degerlendirme formu (onaylatilmis) ile staj
oncesi ve sonrasini degerlendiren anket formunu EKiM ayi sonuna kadar Staj Komisyonuna
teslim etmek zorundadir.

11. Giz doénemlerinin Kasim ayi icinde Bolim Staj Komisyonu tarafindan yapilan degerlendirme
sonucunda her bir 6grenciye ait Basarili/Basarisiz seklinde staj degerlendirmesi yapilir ve
sonuclar Fakilte Staj Komisyonuna teslim edilir.

12. Staj calismalarindan basarisiz kalan 6grenciler takip eden yaz doneminde stajlarini tekrarlamak
zorundadir.

STAJDA DIiKKATE ALINACAK KONU BASLIKLARI

MADDE 21 - Maden Mihendisligi egitiminin temel bir parcasi olan staj programlari ile lisans
seviyesinde verilen derslerin pratik uygulamalari yapiimaktadir. Bu ise, is hayatina atilacak olan gencg
Maden Muhendisi meslektaslarimizin kendine olan giivenlerini arttiracak ve boylelikle 5nemli projeleri
gelistirebilecek ve sonuglandirabileceklerdir. Bu yaklasim ile Konya Teknik Universitesi Maden
Muihendisligi Bolima egitim cercevesinde her 6grenci; acik (STAJ-1), yeralti (STAJ-2) ve cevher
hazirlama (STAJ-3) konularinda en az toplam 60 is glinl staj yapmakla yukimltdur.

Ulkemizde faaliyet gosteren isletmeler, gelecekte kendi miihendis kadrolarina dahil edecekleri
miihendis adayi 6grencilere isletmelerini acarak, 6grencilerimizin bilgi ve tecriibelerinin arttirilmasina
olanak tanimaktadirlar. Ogrencilerimizin bu olanagi ciddi bir sekilde degerlendirmeleri hem kendi
menfaatlerinin hem de hizmet verecekleri tilkenin menfaatlerinin yararina olacaktir.

Konya Teknik Universitesi Maden Mihendisligi Bolimii tarafindan olduk¢a &nem verilen staj
programlarinin daha etkili olabilmesi icin 6grencilerimize kilavuz olacagina inanilan bu staj kilavuzu
hazirlanmistir. Kilavuz icerisinde staj esnasinda uyulacak kurallar belirtilmistir. Bu staj kilavuzunun
hazirlanmasinda llkemizde egitim yapan Maden Miihendisligi Boélliimlerine ait olan staj programlari
incelenmistir ve karma bir program hazirlanmistir.

Ogrencilerimiz; isletmede sunulan staj programi takvimini takip ederken, bélim tarafindan hazirlanan
staj kilavuzunda dikkat edilmesi gereken konulari géz oniline alarak bilgi ve tecribelerini
arttiracaklardir. Staj sonunda Maden Mihendisligi Bitirme Tez Yazim Kilavuzuna gore hazirladiklari Staj
Defterleri ve Degerlendirme Formu isletmede gorev alan sorumlu Maden Mihendisi tarafindan
onaylanacaktir. Stajer 6grenciler daha sonra Maden Mihendisligi Bitirme Tez Yazim Kilavuzunda
belirtilen kurallara gbre ayrica Staj Raporu’nu hazirlayacaklardir. Tim staj evrakini Maden
Muihendisligi B6limii’ne Ekim ayi icerisinde sunacaklardir.

Yaz stajlarinin amaci, uygulamalarin yerinde izlenmesi, incelenmesi ve irdelenmesi yoluyla, hem okulda
alinan teorik egitimin meslege yonelik hale doénistirilmesini, hem de stajda edinilen gdzlem ve
deneyimlerle Ust siniflarda daha iyi bir egitim alinmasini saglamak ve bagdastirmaktir.




Konya Teknik Universitesi’nde Maden Miihendisligi egitimini alan 6grenciler, yaz stajlari i¢in asagida tig
ana baslik altinda verilen programlardan her yaz dénemi bir staj programini izleyeceklerdir. Bunlar;

1. STAIJ-1 (Acik isletme staj programi)
2. STAJ-2 (Yeralti isletmesi staj programi)
3. STAI-3 (Cevher hazirlama staj programi)

Ogrencinin gonderildigi staj yerinde herhangi iki konu veya her ti¢c konu var ise &grenci raporunda,
izledigi esas programi ve ikinci programlari belirtecek ve staj raporunu 6zellikle izledigi esasa programa
gore hazirlayacaktir. Diger programlara iliskin sinirh bilgi verilmesi yeterli olacaktir.

Acik isletme staj programinda (STAJ-1) 6nemli olan 22 adet konu bashgi verilmis ve bu kisimda ilan
edilen konu basliklarini agan ek bilgiler ise EK 1, 2, 4, 5, 6, 7 ve 8 de sunulmustur.

Yeraltiisletmesi programinda (STAJ-2) dikkate alinmasi gereken 23 adet konu bashgi ve bu kisim ile ilgili
ayrintili agiklamalarise EK 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 ve 8'de verilmistir.

Cevher hazirlama staj programi (STAJ-3) ise kendi icinde dort ana béliime ayrilmis ve sirasiyla dikkate
alinacak konular ilk bélimde 4 adet, ikinci bolimde 5 adet ve lglinci bolimde 24 adet olarak
belirtilmistir. Bu kisimdaki ayrintilara asagida sunulan programin icerisinde deginilmistir.

A. ACIK iSLETME STAJ PROGRAMI (STAJ-1)

Acik isletme stajinda dikkate alinacak konular;

1. Maden isletmesinin tanitimi: yer, iklim, bitki 6rtlisi vb. cografik bilgiler, yer bulduru haritasi ve
tarihgesi, idari yapi, hukuki durum, ulasim

2. Sahada yapilan sondajlar: (Bakiniz EK-1) adet, toplam metraj, sondaj loglari, (en azindan Ust
ortli, kdmir veya cevher ve varsa ara kesme kalinliklari) ve diger konular

3. Sahanin jeolojisi;

a. Genel jeolojisi (kaya birimleri, stratigrafi)
b. Yapisal jeoloji (faylar, kivrimlar, eklemler vb.)
c. Hidrojeoloji (su durumu, miktari)

4. Rezerv hesaplari (yontem, kabuller, tenér, kalori, kil dagilimi, vb.)

5. Uretim ydnteminin asama asama aciklanmasi, bu yéntemin seciminde gz 6niine alinan
hususlar, cevher veya komiir kazanim ylzdeleri ile kayip yizdeleri ve ocak geometrisi kazi-
yukleme, tasima etitleri;

Orti / kdmir orani

Nihai sevler (sev acisi, sev yiksekligi)

Basamaklar (basmak acisi, genisligi, yiksekligi)

Ocak plani, panolar

Ana nakliye yollari (egim, yol geometrisi, kaplama bakim)

Dokiim harmanlari (yeri, uzakligi, dokiim yontemi, geometrisi ve varsa kayma problemleri)
g. Stok sahasi (yeri, uzakhgi, kapasitesi, varsa sorunlari)

6. Sev stabilitesi calismalari (varsa) jeoteknik laboratuvari (varsa), eski sev kaymalarina iliskin
bilgiler (varsa), sev hareketlerinin 6lctilmesi, izlenmesi (varsa)

7. Kullanilan makine ve techizat, (marka, model, kapasite, sayi, uygulanan kazi yontemi ve
yerlerine gore ayri ayri) ve performanslari (déngl zamani, saatlik kapasiteleri, tamirde,
bakimda, Uretimde oldugu zaman ylzdeleri) (Bakiniz EK-2)

8. Delik delme ve patlatma yontemleri: delik dizeni, kullanilan patlayici tip ve miktarlari,
atesleme tirii ve geregleri, patlayici madde ambari (yeri, kapasitesi, 6zellikler vb.)

9. Suatimi (su 6zellikleri, miktari, pompalarin sayi ve kapasiteleri), su seviyesi gbozetleme kuyulari
(Bakiniz EK-5)

10. Nakliyat (Bakiniz EK-6)

11. Maliyet, isletme ekonomisi (Bakiniz EK-6)

12. Organizasyon ve isgilicl planlamasi (Bakiniz EK-6)

13. isci sagligi ve is giivenligi, kurtarma ve ilkyardim
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14.

15.
16.
17.

18.
19.
20.
21.

Cevre saghgi sorunlari (su, toprak, hava kirliligi) ve cevre dizenleme (reklamasyon), atik
uzaklagtirma ve depolama

Maden topografyasi 6l¢ciimleri, hak edis hesaplari (varsa) (Bakiniz EK-8)

Etlit, proje ve tasarim calismalari, bilgisayar kullanimi (varsa)

Uriin pazarlama (fiyat) sorunlari, kdmiir isletmelerinde santralle olan iliskiler, kdmdir kalitesi
vb. (Bakiniz EK-6)

isyeri yardimci birimleri ve sosyal tesisler

Enerji temini ve dagitimi (elektrik vb.)

izleme ve kontrol

Makine ve ekipman operator, tamirci ve nezaretgileri ile diger 6nemli unvanlardaki iscilerin
yaptiklariislerin izlenmesi ve bunlarin gérevlerinin 6grenilmesi

B. YERALTI iSLETMESi STAJ PROGRAMI (STAJ-2)

Yeralti isletmesi stajinda dikkate alinacak konular;

1.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

19.

Maden isletmesinin tanitimi; yer, iklim, bitki 6rtisi vb. cografik bilgiler, bulduru haritasi ve

tarihgesi, idari yapi, hukuki durum, ulasim

Maden arama calismalari; galeri, kuyu, yeralti ve Gstl sondaj (Bakiniz EK-1)

Sahanin jeolojisi;

a. Genel jeoloji (kaya birimleri, stratigrafi)

b. Yapisal jeoloji (faylar, kivrimlar, eklemler)

c. Hidrojeoloji (su durumu, miktari)

Rezerv hesaplari (yontem, kabuller, tenér, kalori, kil % vb.)

Uretim

a. Niteligi, niceligi, program ve gerc¢eklesen Uretim miktarlar

b. Yontemin aciklanmasi, yontemin seciminde gz online alinan faktorler, tretim planlari,
panolar, kesitler vb.

c. Uretimde kullanilan makine ve ekipmanlar ve performanslari (Bakiniz EK-2)

d. Cevher veya komir kazanim yiizdesi, tretim kaybi ylizdesi, seyrelme oranlari nelerdir?

e. Dolgu ve gocertme g¢alismalari

isletme dncesinde veya sirasinda yapilan kaya mekanigi calismalari (varsa) (Bakiniz EK-3)

Hazirhk isleri (kuyular, galeriler, desandriler, panolar), planlari, agilma yéntemleri, kullanilan

makine ve ekipmanlar vb.)

Uretim ve hazirlikta delme ve patlatma isleri (varsa)

Nakliyat (ayakta / panoda, taban yolunda, ana yolda, desandri ve kuyularda nakliyat) (Bakiniz

EK-4)

Havalandirma, su atimi ve ocak ¢evre kosullari (Bakiniz EK-5)

Maliyetler, isletme ekonomisi ve yonetimi (Bakiniz EK-6)

Organizasyon ve isglici planlamasi (Bakiniz EK-6)

isci sagligl, is glivenligi, kurtarma ve ilk yardim, kaza istatistikleri

Cevre sorunlari (su, toprak, hava kirliligi vb.)

Maden topografyasi, aletler, 6lgimler vb. (Bakiniz EK-8)

EtUt proje ve tasarim galismalari, bilgisayar kullanimi (varsa)

Mesleki tutum ve is bitirme becerisi incelemeleri, egitim (Bakiniz EK-7)

Uriin pazarlama, satis (fiyat) sorunlari, kémiir isletmelerinde santralle olan iliskiler, kémiir

kalitesi vb. (Bakiniz EK-6)

isyeri yardimci birimleri ve yeriistii tesisleri (konsantratér, lavvar, direk harmani, atdlyeler,

kompresorler, lambahane, marangozhane, patlayicc madde stok yerleri vb.). Bunlarin

haricinde;

a. Sosyal tesisler

b. Enerji temini, aydinlatma ve dagitimi (elektrik, basingli hava, hidrolik)

c. izleme ve kontrol



d. Makine ve ekipman operator, tamirci ve nezaretgileriile diger 6nemli unvanlardaki iscilerin
yaptiklari islerin incelenmesi ve bunlarin gérevlerinin 6grenilmesi

C. CEVHER HAZIRLAMA STAJ PROGRAMI (STAJ-3)
Cevher hazirlama stajinda dikkate alinacak konular;
1. Tesisin amag ve islevi
a. Ekonomiye katkisi
b. Tesisin tendr randiman ve kapasite hedefleri, Gretim ve satis maliyetleri
c. Satis ve pazar durumu, satis fiyatlari
d. Yilhkisletme gelir-gider durumu
2. Cevher yatagi

a. Jeolojisi

b. Olusumu

c. Mineralojik ve kimyasal analizi

d. Minerallerin serbestlesme boyutu

e. Rezerv
3. Cevher zenginlestirme veya komdir yikama tesisi (lavvar)
a. Genel Bilgiler
i. Kapasite
ii. Cahsma suresi (glnlik, yillk)
iii. Uygulanan yontem ve akim semasi
iv. Enerji ve su tiiketimi
v. Cevher girisinden nihai Grilin eldesine kadar olan agsamalarda tane boyu dagilimi
vi. Malzeme (kémir veya metal) denge tablosu (Tenér, verim bazinda)
vii. Malzeme denge tablosu (kati, sivi, kati/sivi, debi, yogunluk)
b. Kirma ve Eleme Unitesi
i. Kiricilar ve teknik 6zellikleri
ii. Boyut klglltme oranlari
iii. Teorik ve fiili kapasite, kirici boyutlari
c. Elekler ve teknik ozellikleri;
i. Uygulama yontemi (yas veya kuru)
ii. Elek tipi, elek boyutlari ve elek acikhg
d. Ogiitme ve Siniflandirma
i. Amaclanan tane boyutu
ii. Degirmen tipleri
iii. Cevherin 6gltilebilirlik indeksi
iv. Celik bilya ve cubuk tiiketimi
v. Kati-sivi oranlari
vi. Siniflandirici tipi
vii. Kullanilan pompa tipleri ve teknik 6zellikleri
4. Uygulanan Zenginlestirme Yontemi
a. Gravimetrik Zenginlestirme;
i. Kullanilan ekipman ve teknik 6zellikleri
ii. Kati/sivi orani
iii. Ekipman baglantilari
iv. Uriin Tendr ve verimi
b. Manyetik Zenginlestirme;
i. Kullanilan ekipman ve teknik 6zellikleri
ii. Kati/sivi orani
iii. Ekipman baglantilari
iv. Uriin Tendr ve verimi
c. Flotasyon;



f.

i. Hiucre tipi ve teknik ozellikleri

ii. Hucre sayisi ve baglantilar

iii. Kati/siviorani

iv. Flotasyon kosullari

v. PH

vi. Toplayici cinsi ve miktari

vii. Koplrtlicl cinsi ve miktari

viii. Canlandirici ve bastirici cinsi ve miktari

ix. Kosullandirma ve flotasyon sireleri

x. Uriin tendr ve verimi, satis spesifikasyonuna uygunlugu
Diger Zenginlestirme yontemleri;

i. Ekipman cinsi ve teknik ozellikleri

ii. Ekipman baglantilari

iii. Uriin tendr ve verimi

Susuzlastirma

i. Uygulanan yontem ve ekipmanlar (tikiner, filitre, siklon vb.) ekipman teknik 6zellikleri
ii. Giris ve cikistaki kati oranlari

iii. Yardimci kimyasallar

iv. Nihai (pazarlanan) Griin rutubeti

Briketleme, peletleme

5. Kriblaj ve malzeme hazirlama tesisleri (kirma ve eleme Unitesi bashgi altinda verilen kapsam
izlenecektir)

YURURLUK

MADDE 22 - Bu Yonerge Fakilte Kurulunda onaylandigi tarihten itibaren yurirlige girer.

YURUTME

MADDE 23 — Bu yonerge hiikiimleri Maden Miihendisligi Bélim Baskani tarafindan yuritilir. Bu
yonergede bulunmayan hususlar Béliim Staj Komisyonunca degerlendirilir.



EKLER

EK-1: SONDAJ KONUSUNDA STAJDA iSLENECEK KONULAR

W PR
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Sondaj isleminin amaci ve yer segimi

Sondaj (delme) isleminin tird;

Darbeli delme (Dénmeli (rotary) delme, ElImash sondaj)

Sondaj makinesinin temel elemanlari ve islevleri

Malzeme tirQ;

a. Karotlu sondajlarda emprenye, ylizeyden tasli veya tungsten karbdir,

b. Karotsuz sondajlarda darbeli delmede insert bit, buton bit, rotary delmede ise tricon bit
veya kademeli matkap (drag bit)

Sodajda uygulanan baski nedir, nasil hesaplaniyor, nasil uygulaniyor?

Matkap devri (devir/dakika) nasil hesaplaniyor ve uygulaniyor?

Sirktlasyon sivisi (hava, su, camur) nedir? Miktari, hizi, pompa kapasitesi nasil hesaplaniyor?

Sondaj dik mi yoksa egimli mi yapiliyor?

10. Takim sikisinca kurtarma islemi nasil, hangi aletlerle yapiliyor?

11.

12.

Delinen deliklerde gociik oluyor mu? Oluyorsa nasil ilerliyor? Muhafaza borusu kullaniliyorsa
turd, ozellikleri, cimentolama yapiliyorsa nasil yapildig1?
Karotlu sondajda loglama ve karot degerlendirme

EK-2: MADEN MEKANiIZASYONU KONUSUNDA STAJDA iSLENECEK KONULAR

1.

Yeralti ocaklarinda:

a. Galeri agma makinesi (roadheader) kullaniliyor ise markasi, tipi, agirhgi, motor gicd,
makine sayisi vb. Degisik kayalarda yaklasik (kazi) kesme hizi (m3/sa.) ve ug sarfiyati (adet/
m3)

b. Delici tabanca ve delici makine (jumbo) kullaniliyor ise markasi, tipi, delik cap ve boylari,
motor glicleri, delme hizi ve performansi

c. Yikleyici makineler (LHD-overshotloader vb.) ve posta makinesi kullaniliyor ise markasi,
tipi, glicu, kapasitesi

d. Tamburlu kesici-ylkleyiciler kullaniliyor ise markasi, tipi, tambur ¢api, tambur genisligi,
tambur devri (dev./dk.), ylirime hiz, kesme derinligi, kesme hizi (t/sa.) motor giici

Acik ocaklarda

a. Dogrudan kazi mi delme patlatmali kazi mi yapildig

b. Delik makinelerinin markasi, tipi,sayilari, caplari, delik boyu, delme hizi vb.

c. Yerkazarlar (Excavator) markalari, tipleri (déner kepceli, halatli veya hidrolik, hidrolik ise
diiz kepce mi (shovel) ters kepge mi (back-hoe) oldugu, sayilari, kepce kapasiteleri (m3),
dongi zamanlari (dutycycle), saatlik tGretimleri)

d. Dragline (sallama kepge)ler, ¢alisma prensipleri, pano genisligi, ylksekligi, dragline teknik
ozellikleri

e. Lastik tekerlekli yikleyiciler, markalari, tipleri, glleri, kepge kapasiteleri, sayilari, dongi
zamanlari, saatlik Gretimleri

f. Dozer, ving, grayder vb. yardimci is makineleri

EK-3: YERALTI MADEN iSLETMELERINDE YAPILAN JEOTEKNIK (KAYA MEKANIGi) CALISMALARI

KONUSUNDA STAJDA iSLENECEK KONULAR

izlenecek yeralti yapi tipleri

1.
2.

Kuyular
Galeriler, yollar

Kuyu ve yollar i¢in asagidaki konular detayli olarak takip edilecek

a. Kuyu tipi: Havalandirma kuyusu, nakliyat kuyusu vb.
b. Yol tipi: Giris galerisi, galeri, basyukari, desandre ana nakliye galerisi, reklip lagimi, taban
yollari vb.



d.

3. Uzu
a.

f.

8.

h.
4. Top

a.

b.
c.
d.

e.

Acikliklarin;

i. Kaya kutlesi kosullari (jeolojik haritalama, yeristl ve yeralti sondajlari, siireksizlik
sistemleri ve faylarin yonleri, yatimlari, kaya kitle siniflamalari)

ii. Goglk istatistikleri (yeri, blylklugu, nedenleri vb.)

iii. Yeralti agikliklarinda kullanilan tahkimatlar

iv. Tdurleri: ahsap, rijit demir bag, kaya saplamasi, beton kaplama, celik hasir, plskirtme
beton vb.

v. Tahkimatlarin teknik 6zellikleri, yerlestirilme araliklari

vi. Tahkimat sistemlerinin segiminde ve boyutlandiriimasinda kullanilan analiz
yontemleri, tasarim yaklasimlari

vii. Gegmiste ve su anda yeralti acikliklarinda kaya kitle davranisini izleyen, dlgen arag ve
gere¢ kullanihp kullanilimadigi, varsa tipleri, 6lcllen buyilklikler (deformasyon,
basing) ve sonuglarin yorumu

Arazi davranisini tahmin etme ve tahkimat ihtiyacinin belirlenmesinde kullanilan (varsa)

sayisal yéntemler ve bilgisayar programlari

n ayak panolari

Uzun ayaklarda arazi mekanigi (tavantasi hareketleri, yalanci ve ana tavanlar, tavan tasi

gocme yiksekligi, arazi hareketlerinin olus sirasi, kaya tabakalarinin istiflenme durumlari,

ayak 6ni ve yani basinglari, uzun ayaklarda (varsa) yapilan yiik ve konverjans dlctimleri),

klasik ayaklarin ilk olusturulmasi ve ilk arka gé¢cme isleri

Uzun ayaklarda tahkimat tiri (ahsap, strtiinmeli demir direk, tek hidrolik direk, yiriyen

tahkimat)

Ayak tahkimatlarinin teknik 6zellikleri

Ayak tahkimatlarinin ¢alisma kosullart ve verimleri (damar kalinligl, ayak

yuksekligi, tahkimat kurma yiku, tahkimatin yik tasima kapasitesi)

Ayak tahkimatlarinin tasarimi ve segimi (kullanilan yontemler, gbz 6niine alinan hususlar,

analiz ve sonug)

Kullanilan sayisal hesap yontemleri ve bilgisayar programlari

Mekanize ayaklarin (makinelerin) taginma islemleri

ileriye déniik plan ve projeler

uklar

Madende topuklarin yeri ve geometrileri (kuyu topugu, ayak topugu vb.)

Topuklardan beklenen gorev, topuk boyutlari

Topuklarda basing (yik) durumu

Topuk tasariminda (genisligi, uzunlugu, dayanimi, glvenlik katsayisi vb.) kullanilan

yontemler ve madende (olusmus ise) meydana gelmis topuk yenilmeleri hakkinda bilgi

Topuk planlama ve tasariminda kullanilan bilgisayar programlari vb.

5. Dolgu uygulamasi ve tasman (varsa) (yerylzi ¢okmesi) problemleri

EK-4: NAKLI

YAT KONUSUNDA STAJDA iSLENECEK KONULAR

1. Acik ocaklarda;

a.

Kamyonlarin marka, say, tip, kapasite ve glicleri, sefer zamanlari, yol durumlari ve saatlik
Uretimleri

Bant konveyorler veya bant transfer birimleri ve serici (dokiici) birimler. Bunlarin
uzunluklari, tasima kapasiteleri (t/h), bant genisligi, tipi ve motor gicleri. Bant makaralarini
araliklari, bant gergi kuvvetleri vb.

2. Yeralti ocaklarinda;

a.
b.

Yeralti nakliyat planlarini ¢iziniz, kullanilan ekipmanlari agiklayip tartisiniz.

Ayaklardan komir (metal madenlerinde panolardan cevher) nakliyatinin yeryiiziine kadar
tim asamalari

Yerylizinden dretim vyerlerine kadar tim malzeme (yag, yakit, yedek parca, vb.)
nakliyatinin tim asamalari
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Yeraltindan yeristiine tas nakliyati

YerUstiinden-yeraltina, yeraltindan-yeristiine insan nakliyati

Yerylizinden yeraltina (varsa) dolgu malzemesi nakliyati

Yeralti lokomotif garajlari

Nakliye Unitelerinin ve glclerinin segimindeki kriterler

Lokomotiflerin markasi, tipi, agirligi, boyutlari ve motor glici. Demiryolu (raylar arasi)
genisligi, ray tipi ve agirhg (kg/m

Maden arabalarinin tipleri, boyutlari, agirhgi, kapasitesi, gerekli demiryolu 6zellikleri
Tipik bir lokomotif garajinin planini giziniz ve esas birimlerinin belirtiniz

Bant tipleri, genislikleri, uzunluklari, tasima kapasiteleri (t/sa) ve motor glleri, makara
araliklari, sayilari vb.

. Zincirli konveyorlerin marka, tip, (tek zincirli, cift zincirli), genislik, uzunluk, tasima

kapasitesi ve motor glcleri

Komir ocaklarinda kelebeler, metal madenlerinde bir veya cevher kuyularinin
incelenmesi

Ving, monoray, yerkar, yeralti silolari

Ana ihrag kuyularinin sayilari, ¢caplari, derinlikleri, celik halat ¢aplari. Ana ihrag sisteminin
tipi (drum veya frictionwheel), makara ve tambur caplari, agirliklari. Tambur genisligi ve
tahrik sistemi (dogru akim/alternatif akim) cinsi ve motor glici. Asansor (kafes/skip) sefer
zamani, kuyu nakliyat kapasitesi (t/sa). Kafesin/Skipin bos agirligi, her seferde tasiyabildigi
komur/cevher agirhgi, oOlgekli cizilmis kuyu plani Gzerinde, kafes/skip pozisyonlarini
gosteriniz.

EK-5: HAVALANDIRMA VE OCAK CEVRE KOSULLARI KONULARINDA STAJDA iSLENECEK KONULAR

1. Havalandirma

a.
b.
c.

Ana havalandirmada; dogal mi pervaneyle mi yapildigi?

Hava hizi, basing, basing diismesi 6l¢climleri, 6lciimlerde kullanilan arag ve aletler

Pervane ile havalandiriliyor ise hava debisi, depresyon, giic, motor devri (devir/dakika),
voltaj-akim 6zellikleri

Dogal havalandirma ise hava giris ve ¢ikis agizlarinin kotlari, yaz ve kis aylarindaki hava akis
yonleri

2. Esdeger ocak acikliklari, ocak ve vantilator karakteristik egrilerinin hazirlanmasi

3. Tali
a.
b.

havalandirma; nerelerde kullanildigi;
Tali pervaneler, tipleri, glgleri vb.
Aksesuarlar (vantiip, boru, baglanti, valf vb.)

4. Havalandirma planlari, havalandirma hesaplari;

a.
b.

m o oo

h.
5. Sud
a.

b.

Ocak gevre kosullarr;

Ocakta, gaz, toz, i1si ve nem o6lgctimleri yapilip yapilmadigi, bu islerde kullanilan arag ve
gerecler

Toz bastirma yontemleri

GUrdltld ve aydinlatma problemi olup olmadigi

Ocak yanginlari, yanginla miicadele yontemleri, yangin barajlari vb.

Tahlisiye (Kurtarma) ve ilk yardim olanaklari

Yeralti kdmir ocaklarinda metan drenaji yapilip yapiladigi

is kazalar, tiirleri, adedi, meslek hastaliklari istatistikleri

renaji;

Bulunup bulunmadigi, varsa sistemi, su geliri (miktari), su 6zellikleri, su havuzlari, kanallari,
borular

Pompalar, tipleri, 6zellikleri, glicl vb.



EK-6: YERALTI, ACIKOCAK VE DIiGER STAJ YERLERINDE EKONOMi, MUHASEBE VE YONETIM

KONULARINDA STAJDA iSLENECEK KONULAR

1.

8.
9.
10.

Maliyet muhasebe sisteminin analizi (isletme giderleri hangi kalemleri kapsiyor, arastirilacak
gizli degilse Uretim birim maliyeti ve genel maliyet tutarlari verilecek. Arama ve hazirlikta kuyu,
galeri, desandre ve sondaj birim maliyetleri incelenecek)

Birim islemlerdeki tiketim malzemesi miktarlari; (istatistiki bilgi yoksa kronometraj yapilip

bulunacak ve en az bir 6rnek verilecek);

a. Mazot kullanilan makineler; saatlik mazot tiiketimi, calisma kosullarina gore kapasitede
degisim olup olmadigl, ka¢ yillik makine oldugu, operatériin tecriibe durumu, mazot
tiketimi ile bu faktorler arasindaki iligki

b. Elektrik kullanan makineler; saatlik elektrik tiketimi ve diger hususlar yukaridaki gibi
incelenecek

c. Basingli hava sistemi

d. Halat, lastik, kepge disi, matkap, yag ve diger tiiketim malzemelerinin birim miktarlar
arastirilacak

isciliklerin analizi: birim islerin kag kisi ile ne kadar mesai yapilarak gergeklestirildigi (en azindan

ornek veriniz)

isletmede giderler nasil olusturuluyor? isletme cgesitli maliyet merkezlerine bélinmis mi?

isletmede biitce yapiliyor mu? Yapiliyor ise program (biitce) ile gerceklesen tiretim miktarlari

ve Uretim maliyetleri karsilastirilarak karsilastirilarak kontrol ediliyor mu? Bitgenin Gretim

Uzerindeki etkisi

Satis fiyatlari nasil tespit ediliyor? Belirli bir fiyatlandirma yontemi uygulaniyor mu? Satis igin

numune alma yontemleri

Organizasyon nasil yapiliyor? Genel ve iiretim yerlerine gore organizasyon semalari ve ¢alisan

muhendis, memur, isci sayilari verilecek.

Uretim ydntemi ne sekilde saglaniyor?

Randiman (lretkenlik) hesaplari nasil yapiliyor? Randiman degerleri nelerdir?

Atik depolama nasil yapiliyor?

EK-7: iS VERME, YAPTIRMA VE DENETIME iLiSKiN KONULARDA STAJDA iSLENECEK KONULAR

isyerinin miteahhitlere, taseronlara is yaptirip yaptirmadigi, yaptiriyor ise bunlarin ihale ve pazarlk
usulleri, yaptirilan islerin denetim sekli, etkinligi, 6zel kisi ve kurumlarca yapilan islerin denetim sekli,
etkinligi, 6zel kisi ve kurumlarca yapilan islerin, nitelik, maliyet vb. agisindan bizzat isverence yapilan
islerce karsilastiriimasi

1.
2.

Mesleki tutum ve is bitirme becerisini gelistirme

is amirinden, tertip yerinde is ile ilgili tertibin nasil verildiginin 6grenilmesi;

a. Hangiislere, hangi vasifta (unvanli) iscilerin gonderilebilecegi

b. Birden fazla is oldugunda 6nemine gore hangi isin 6ne alinmasini belirleyen kriter

c. lise uygun iscilik saati ve isci adedinin (previi) belirlenmesi, previiniin yetmedigi
durumlarda yakin servislerden yardim alma

d. Verilen ise uygun arag ve gerecleri saptamak

e. lsin ne kadar zamanda bitecegini saptamak

is denetimi;

a. lssaatiicinde, ise verilen ekibin verimliligini denetleme

b. s akisinda aksayan veya aksayacak olan yonleri tespit etme ve giderilme ydntemleri

Vardiya bitiminde isin sonucunu alma;

a. lsin yiizde kacinin yapildigini saptama

b. Is zamaninda bitirilmemis ise verilen tertibin aksayan yonlerini saptama

c. Is zamanindan 6nce bitmis ise, sebeplerinin arastirilmasi, is emniyetine énem verilip
verilmedigi, iscilik previisiin fazla mi tutuldugu vb.



EK-8: MADEN TAPOGRAFYASI STAJ KONULARI
Yeralti ve acgik ocaklarda kullanilan topografya aletlerini inceleyiniz, markasi tipleri, kullanim amaglari,
naslil kullanildigini 6greniniz. Hak edis hesaplamasi (var ise) nasil yapiliyor 6greniniz.




